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M.14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE
M.14.01.02. Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stalowej konstrukciji
ustrojow niosgcych obiektu mostowego wykonywanych w ramach zadania pn.. PRZEBUDOWA DROGI
POWIATOWEJ NR 1647W - UL. ARMII KRAJOWEJ W GROJCU POPRZEZ BUDOWE KLADKI NAD
RZEKA MOLNICA WRAZ Z BUDOWA BEZPIECZNEGO PRZEJSCIA DLA PIESZYCH, SCIEZKI PIESZO -
ROWEROWEJ, CHODNIKA, ODWODNIENIA.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana, jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie warsztatowe i montaz na budowie konstrukcji stalowej ustroju niosgcego przy wykorzystaniu
istniejacej konstrukcji stalowe;j.

Montaz na budowie wg niniejszej Specyfikacji dotyczy scalania konstrukcji ustroju niosgcego na placu
budowy w miejscu gdzie przewiduje dokumentacja techniczna. Scalanie odbywa¢ sie moze czesciowo na
dojezdzie, a czesciowo na rusztowaniu zmontowanym zgodnie z projektem montazu opracowanym przez
Wykonawce.

Odrebnymi Specyfikacjami ujete sg roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowej
oraz wykonaniem zelbetowej ptyty dzwigaréw zespolonych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.5.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.1. Zatwierdzenie uzytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcéw materiatéw
nie oznacza akceptacji materiatow. Wykonawca przedktada Inzynierowi udokumentowanie odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatéw. Stosowa¢ mozna wytgcznie materialy, ktére posiadajg wymagane
oznakowanie i dokumenty kontroli.

2.2. Stal konstrukcyjna.

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

W projekcie remontu zatozono wykorzystanie istniejgcej konstrukcji stalowej w postaci rusztu stalowego z
dzwigarow gtéwnych w postaci dwuteownikéw IPN 450 oraz poprzecznic.

2.4. taczniki do potaczenia konstrukcji stalowej z plyta betonowa
Do pofgczenia konstrukcji stalowej dzwigardow z plytg betonowg nalezy stosowac prety uzebrowane ze
zgodnie z dokumentacjg projektows.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Wytworca konstrukcji w Programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w Projekcie organizacji montazu
(pkt. 5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.
Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadajg wazne
Swiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
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4. Transport.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 4.

4.1. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie tak,
aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczeh mogacych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach eliminujgcych kontakt z podtozem i
wodg. Sktadowiska winny by¢é zadaszone. Konstrukcja powinna by¢ uktadana w sposéb eliminujgcy
gromadzenie sie wod opadowych lub $niegu.

Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed korozja.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane
jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy potaczen/stykéw montazowych. Nalezy zwrécic¢
uwage przy zatadunku i roztadunku konstrukcji, aby nie uszkodzi¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywnié
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki,
nakretki czy drobne blachy powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢
transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i
montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozyciji, jesli beda
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Sposdb mocowania
elementéw musi wykluczy¢ mozliwosé przemieszczenia, przewrdcenia lub zsunigcia sie ich w czasie
transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposéb, aby nie przekraczaly zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiardw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazddéw (transport ponadnormatywny) nalezy uzyskaé stosowne uzgodnienia od
wiasciwych zarzgdcéw drég. Konwdj przewozgcy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien byé
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujgcy.

Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty,
procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.3. Odbioér konstrukcji po roztadunku.

Odbiér konstrukcji stalowej powinien by¢é dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien byé
przez Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji
przez siebie wytworzone, atakze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy.
Przekazane powinny byé dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy
technologiczne oraz wyniki badan odbioréw.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci przedstawiciela Inzyniera czy
elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 5.2.1. niniejszej Specyfikacji.
Jesli konieczne jest usuwanie odchytek i uszkodzen, to Wytworca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna
wykonywaé bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czesc) zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5.
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5.1. Ogélne warunki wykonania robét.

5.1.1. Wymagane opracowania.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wilasnym zakresie i na koszt wlasny nastepujgcych
opracowan:

- Projekt Technologii i Organizaciji Robét

- Program Zapewnienia Jakos$ci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

- Program Scalania i Montazu Konstrukcji oraz Pomostéw Roboczych,

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢é wymogi Dokumentacji Projektowej oraz zasady
niniejszej Specyfikacji.

Opracowania te podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

1.1.2.1. Program scalania i montazu konstrukcji na budowie.

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Programu Zapewnienia

Jakosci montazu. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac

protokot odbioru konstrukciji od Wytworey oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikaciji,

4)  Projekt organizacji montazu (wg pkt. 5.1.2.5),

5) informacje o podwykonawcach,

6) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

7) technologie spawania

8) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych,

9) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

1.1.2.2. Projekt organizacji montazu.

Projekt ten jest czescig sktadowg programu montazu (wg pkt 5.1.2.4.). Projekt opracowuje sie na podstawie
ogolnych dyspozycji montazowych zawartych w Dokumentacji Projektowej. Projekt ten nalezy opracowaé
przy zatozeniu koniecznosci zapewnienia ciggtosci ruchu na istniejgcych ciggach komunikacyjnych.

Projekt organizacji winien zawiera¢ m.in.:

- organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji

- rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegoélnych jego etapach

- instrukcje zabezpieczenia warunkéw bezpieczenstwa pracy

Projekt organizacji montazu podlega akceptacji przez Inzyniera pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami
przyjetymi przy ich sporzadzaniu.

5.1.3. Akceptowanie stosowanych technologii.
Jesli jaka$ z czynno$ci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub
zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

5.1.4. Kontrola wykonywanych robét

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych na caty czas wykonywania montazu.

W zaleznosci od wyniku badan Inzynier instruuje Wykonawce co do kontynuowania robét.

5.1.5. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy
Zalecenia Inzyniera sg przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w Dziennikach:
- budowy (w trakcie montazu).

5.2.2. Skladanie konstrukcji.

5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym
aktualne uprawnienia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz
0 °C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlgczy spawanych.
Stanowiska robocze nalezy ostania¢ przed dziataniem wiatru. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
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(wilgotnos¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek,
temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej), nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia specjalne
procedury.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wytgcznie materiatdbw spawalniczych przewidzianych
w projekcie technologicznym. Materialy te powinny mieé¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypetniajgce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikbw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitoéw tj. biatych krysztatow Swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejSciu wody w reakcje chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
Dokumentacjg Projektowa. Jego stan techniczny powinien zapewnié¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

5.2.2.2. Wykonanie elementow dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy.
Elementy, ktére nie pozostajg na trwate w moscie mogg by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych
jednorazowo miedzy Wytwodrcg a Inzynierem.

5.2.2.3. Préobny montaz stalowej konstrukcji mostowe;j.

Wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa podlega prébnemu montazowi. Prébny montaz wytworzonych
elementow stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt
2.4.4.5.ipkt2.4.4.6.

Prébnemu montazowi nalezy poddac cate przesto konstrukcji stalowej.

Wszystkie elementy nalezy oznaczyé w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i
schemat ten zatgczy¢ do projektu wykonawczego mostu.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyika.

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysylkg zabezpieczone wedtug przedmiotowych STWIORB.
Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok
ochronnych powinno by¢ przewidziane natychmiast po zakonczeniu i odbiorze prébnego montazu.

5.2.3. Odbioér konstrukgiji.
Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukciji. W komisji odbierajacej, ktérej sktad ustala Inzynier,
powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego obiekt.
Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

1) atesty uzytych materiatow

2) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji
Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi kompletu uaktualnionej
Dokumentacji Projektowej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w czasie wytwarzania konstrukcji stalowe;j.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.2. Skladowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytwoércy, by moégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukciji i usungé ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukifada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie
z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg ukfada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podkfadach kolejowych). Sposdb uktadania konstrukcji powinien zapewni¢ :

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczenh itp.

W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby belki byly sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w
konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym
podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosc i
wytrzymatosc.
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5.3.3. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg byé¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposdb
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg byé podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokos$¢
20cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.3.4. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspoétpracy z betonem

5.3.4.1. Laczniki do konstrukcji zespolonych

Laczniki nalezy spawac do konstrukcji stalowej.

taczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Muszg by¢ oczyszczone

z rdzy, zendry, wzerdéw korozyjnych, pozbawione smaréw przed potgczeniem z mieszankg betonowa.

5.3.4.2. Zabezpieczenie dzwigaréw w trakcie betonowania
Na czas betonowania ptyty pomostu Wykonawca zabezpieczy dzwigary przed utratg statecznosci.

5.3.5. Wyznaczenie osi podiuznej obiektu mostowego.

Na podporach obiektu mostowego nalezy wyznaczy¢ w sposéb trwaty os obiektu mostowego, osie
dzwigaréw gtownych.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie montazu muszg byé ocenione przez Wykonawce a
propozycje napraw przedtozone Inzynierowi do akceptacji. W razie koniecznosci element musi byé
zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot

5.3.6. Osadzenie przeset na podporach.

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokonaé ostatecznego odbioru
konstrukcji stalowej oraz miejsca oparcia dzwigaréw. Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowaé
deformacji wykraczajgcych poza obszar pracy sprezystej nawet w przypadku awarii podnosnikéw. W czasie
osadzania przesta gtéwne elementy muszg zachowywaé swoje ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna
by¢ realizowana stopniowo. Osadzanie przeset na podporach powinno odbywa¢ sie w obecnosci Inzyniera.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni, gdzie wykonuje
sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg =z wylgczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powioke antykorozyjng nalezy dokohczyé zgodnie ze
przedmiotowg STWiIORB.

5.3.8. Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze byé bez jego
zgody zmieniany.

5.3.9. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepisbw o BHP i ochronie $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnoéci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.1. Obowiazki Wykonawcy.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu.
Wg zasad w pkt. 5 niniejszej Specyfikaciji

6.3. Kontrola jakosci wykonania polaczen spawanych.

6.3.1. Wymagania ogélne.

Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegajg sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normy
PN-EN 970.
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7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg konstrukcji stalowej dla jej wykonania i montazu jest 1 t (tona).

7.2. Metody obmiaru

Obowigzujaca iloscig jednostek do rozliczenia jest ilo§¢ podana w Dokumentacji Projektowej. Ciezar
konstrukcji w Dokumentacji Projektowej uwzglednia naddatek na potgczenia spawane, natomiast nie
uwzglednia ciezaru pokry¢ malarskich.. Ciezar $rub, nakretek oraz podkfadek wlicza sie do tonazu
konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i wymiaréw.

8. Odbiér robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1.Zakres odbiorow.

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji, a wiec:

- po ukonczeniu montazu na placu, scalania na budowie

- odbiér koncowy po zamontowaniu konstrukcji ustroju nosnego

8.2. Odbiodr konstrukcji u Wytwoércy.

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji

zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu

wynikéw wszystkich badan. W komisji odbierajacej, ktérej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢

Wykonawca montazu. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

- Dokumentacje Projektows i rysunki warsztatowe,

- dziennik wytwarzania,

- atesty uzytych materiatow,

- Swiadectwa i protokoty kontroli i badan,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- protokdt z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukcji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

8.3. Odbior koncowy.

Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukohczeniu obiektu (ukonczone majg byé
roboty zwigzane z pomostem, izolacjg, nawierzchnig, dojazdami itp.). Wszystkie obiekty mostowe muszg by¢
odbierane komisyjnie

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoéci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdéine"
pkt. 9

9.1.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:

— sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt 9.1

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich innych niezbednych materiatéw
(wyrobow) podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robdt tj.
uwzgledniajgcych normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— wykonanie Projektéw Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— wykonanie Programu Scalania i Montazu Konstrukgciji,

— uzgodnienie powyzszych projektéw z Inzynierem i Projektantem,

Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania

w istniejgca konstrukcje:

— prace przygotowawcze,

— zakup, dostarczenie, skiadowanie i przygotowanie wszystkich innych niezbednych materiatow
(wyrobow) podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robdt fj.
uwzgledniajgcych normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,

— badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,

— scalanie elementéw i ich spawanie,

— montaz probny konstrukciji,
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oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych STWIORB lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Transport konstrukciji:

wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i opiniami,
zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

przewiezienie konstrukcji z placu budowy do miejsca wykonania zabezpieczen antykorozyjnych oraz
transport na plac budowy po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych,

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

sktadowanie konstrukcji,

usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

Demontaz konstrukcji jako catosci na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,Projektu organizacji robot”,

wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

montaz rusztowan i pomostow roboczych,

oddzielenie poszczegdinych elementéw konstrukciji,

przemieszczenie poszczegdlnych elementéw na stanowisko roboczenie,

usuniecie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan pomostéw roboczych,

uporzgdkowanie miejsca robdt,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych STWiORB lub zleconych przez Inzyniera,

Montaz elementéw konstrukcji stalowe;j:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,Projektu organizacji robét”,

wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

montaz rusztowan i pomostow roboczych,

montaz wstepny z regulacjg geometrii,

state zespolenie elementéw przez spawanie,

wykonanie innych potgczen (na nity lub $ruby),

usuniecie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,
uporzgdkowanie miejsca robdét,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych STWIORB lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na sworznie zespolenia, odpady i ubytki materiatowe.

Cena jednostkowa nie obejmuje projektow Wykonawcy; opracowanie, uzgodnienie i zatwierdzenie takich
projektow rozliczane jest wg zasad pkt. 1.5.2.1 STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 20898-2 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okre$lonym obcigzeniem

prébnym. Gwint zwykty

PN-EN 26157-1 Czeéci zlgczne. Nieciggto$ci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogéinego

stosowania

PN-EN ISO 4759-1 Tolerancje czesci ztgcznych. Czeséé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki. Klasy

doktadnosci A, B.

PN-EN 22341 Sworznie z tbem

PN-EN ISO 13918 Spawanie -- Kofki i pierscienie ceramiczne do zgrzewania tukowego kotkow

PN-EN ISO 4016  Sruby z tbem szes$ciokgtnym -- Klasa doktadnosci C

PN-EN 24015 Sruby z tbem szes$ciokagtnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = $rednicy

podziatowej) -- Klasa doktadnosci B

PN-EN ISO 4014  Sruby z tbem szesciokgtnym -- Klasy doktadnoéci A i B
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-B-06200 +A1  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania

podstawowe

PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia.
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.
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PN-69/K-02057
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 7089

PN-EN ISO 4759-3

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN I1SO 7091
PN-EN ISO 7089

PN-EN I1SO 6157-2

PN-EN 26157-3

PN-EN 26157-1

PN-EN ISO 10485

PN-EN ISO 4759-1

PN-EN ISO 898-1

PN-EN I1SO 898-6

PN-EN 20898-2

PN-EN 1SO 4016
PN-EN 24015

PN-EN ISO 4014
PN-EN ISO 8765

PN-EN ISO 4034
PN-EN 1SO 4032
PN-EN 1SO 8673
PN-EN 1SO 8675
PN-EN 1SO 4035
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN 10025-1
PN-EN 10025-2
PN-EN 10210-1

PN-EN 10210-2

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametréw.

Podkfadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

Tolerancja czesci ztgcznych - Czesc 3: Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek -
Klasy dokfadnosci Ai C

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

Podktadki klinowe do ceownikdw.

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa dokfadnosci C

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Czes¢ 2: Nakretki

Cze$ci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
specjalnego stosowania

Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogéinego
stosowania

Badanie nakretek obcigzeniem probnym na stozku

Tolerancje czesci zlgcznych - Cze$é 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki -
Klasy dokfadnosci A, Bi C

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej
- Sruby i $ruby dwustronne

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych - Czes$¢ 6: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia prébnego - Gwint drobnozwojny

Wiasnos$ci mechaniczne czesci zigcznych -- Nakretki z okreslonym obcigzeniem
probnym -- Gwint zwykly

Sruby z tbem szeséciokatnym - Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem sze$ciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = $rednicy
podziatowej) - Klasa dokfadnosci B

Sruby z tbem szesciokagtnym - Klasy doktadnosci A i B

Sruby z tbem szesciokatnym, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
doktadnosci Ai B

Nakretki szeSciokgtne - Klasa doktadnosci C

Nakretki szesciokagtne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

Nakretki szesciokatne, odmiana 1, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
doktadnosci Ai B

Nakretki szesciokgtne niskie (ze Scieciem) z gwintem metrycznym drobnozwojnym -
Klasy dokfadnosci A i B

Nakretki szesciokatne niskie (ze Scieciem) -- Klasy dokfadnosci A i B

Sruby pasowane ze tbem szes$ciokgtnym z gwintem krétkim

Sruby pasowane ze tbem szes$ciokatnym z gwintem dtugim

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych — Cze$c¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco

PN-EN 10279 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-EN 10034 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej -- Dopuszczalne odchyiki wymiarowe i odchytki
ksztattu

PN-H-93419 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne walcowane na gorgco — Wymiary.

PN-EN 10162 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego

PN-EN 12062+A1+A2 Spawalnictwo — Badania nieniszczgce ztgczy spawanych — Zasady ogdine

PN-EN 12517-1

dotyczace metali
Badania nieniszczace spoin — Ocena zilgczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i ich
stopdw na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

84



M.14.01.02 WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

PN-EN 1712+A1+A2

PN-EN 970

Badania nieniszczgce zigczy spawanych - Badania ultradZzwiekowe ztgczy
spawanych — poziomy akceptacji
Badania nieniszczgce zlgczy spawanych — Badania wizualne

PN-EN ISO 9013+A1 Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu

PN-EN ISO 9692-1

PN-EN ISO 9692-2
PN-87/M-04251
PN-EN 462-1
PN-EN 462 — 2

PN-88/M-69733
PN-EN 10160

PN-EN 10204
BN-70/9080-02

i tolerancje jakosci

Spawanie i procesy pokrewne — Zalecenia dotyczace przygotowania ztgczy — Czes¢ 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazdw,
spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali

Spawanie i procesy pokrewne — Przygotowanie brzegéw do spawania — Czes$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

Struktura geometryczna powierzchni — Chropowatos¢ powierzchni — Warto$ci liczbowe
parametrow

Badania nieniszczgce — Jako$¢ obrazu radiograméw — Wskazniki jakosci obrazu (typu
precikowego) — Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Badania nieniszczgce — Jako$¢ obrazu radiograméw — Wskazniki jakosci obrazu (typu
schodkowo — otworkowego) — Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Spawalnictwo — Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

Badania ultradzwiekowe wyrobow stalowych ptaskich grubosci rownej lub wiekszej niz 6
mm (metodg echa)

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i
badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan
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